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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Quatriéme partie: Spécifications particuliéres de brides
pour guides d’ondes circulaires

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes
ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les Comités nationaux ne
possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, prennent comme base fondamentale de ces régles
les recommandations de la CEI dans la mesure ou les conditions nationales le permettent.

4) On reconnait qu’il est désirable que 1’accord international sur ces questions soit suivi d’un effort pour harmoniser les régles
nationales de normalisation avec ces recommandations dans la mesure ol les conditions nationales le permettent. Les
Comités nationaux s’engagent a user de leur influence dans ce but.

5) La CEI n’a fixé aucune procédure concernant le marquage comme indication d’approbation et sa responsabilité n’est
pas engagée quand il est déclaré qu’un matériel est conforme a I’une des recommandations.

PREFACE

La présente recommandation a été établie par le Sous-Comité 46B: Guides d’ondes et dispositifs
accessoires, du Comité d’Etudes N°¢ 46 de la CEI: Cables, fils et guides d’ondes pour équipements de
télécommunications.

Elle contient la quatriéme partie de la recommandation compléte traitant des brides pour guides
d’ondes et doit &tre utilisée conjointement avec la premiére partie: Prescriptions générales et méthodes de
mesure, éditée en tant que Publication 154-1 de la CEI.

Des spécifications particuliéres pour les autres types de brides seront publiées dans des publications
séparées.

Un projet fut discuté lors de la réunion tenue & Bucarest en 1962, 4 la suite de laquelle un nouveau
projet fut soumis a Papprobation des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en janvier 1964.
Les commentaires regus furent examinés au cours des réunions tenues & Baden-Baden en 1965 et & Tel-Aviv
en 1966. Des modifications furent soumises a4 ’approbation des Comités nationaux suivant la Procédure
des Deux Mois en avril 1967.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication de la quatriéme partie:

Afrique du Sud Italie

Allemagne Japon

Australie Pays-Bas
Belgique Royaume-Uni
Corée (République de) Suéde
Danemark Suisse
Etats-Unis d’Amérique Tchécoslovaquie
Finlande Turquie

France Yougoslavie

Israél



INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 4: Relevant specifications for flanges
for circular waveguides

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjects dealt with. :

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that
sense.

3) In order to promote this international unification, the IEC expresses the wish that all National Committees having as
yet no national rules, when preparing such rules, should use the IEC recommendations as the fundamental basis for these
rules in so far as national conditions will permit.

4) The desirability is recognized of extending international agreement on these matters through an endeavour to harmonize
national standardization rules with these recommendations in so far as national conditions will permit. The National
Committees pledge their influence towards that end.

5) The IEC has not laid down any procedure concerning marking as an indication of approval and has no responsibility
when an item of equipment is declared to comply with one of its recommendations.

PREFACE

This Recommendation has been prepared by Sub-Committee 46B, Waveguides and their Accessories,
of IEC Technical Committee No. 46, Cables, Wires and Waveguides for Telecommunication Equipment.

It forms the fourth part of the complete Recommendation dealing with Flanges for Waveguides, and
should be used in conjunction with Part 1, General Requirements and Measuring Methods, issued as
IEC Publication 154-1.

Subsequent relevant specifications for other types of flanges will be issued in separate publications.

A draft was discussed at the meeting held in Bucharest in 1962, as a result of which a new draft was
submitted to the National Committees for approval under the Six Months’ Rule in January 1964. Comments
received were discussed at the meetings held in Baden-Baden in 1965 and in Tel-Aviv in 1966. Amend-
ments were submitted to the National Committees for approval under the Two Months’ Procedure in
April 1967.

The following countries voted explicitly in favour of publication of Part 4:

Australia Korea (Republic of)
Belgium South Africa
Czechoslovakia Sweden

Denmark Switzerland

Finland Turkey

France United Kingdom
Germany United States of America
Israel Yugoslavia

Italy Netherlands

Japan
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ECARTS DIMENSIONNELS
Les valeurs des écarts autorisés dans cette recommandation suivent les principes donnés par la recom-
mandation ISO R286: Systéme ISO de tolérances et d’ajustements, dans laquelle:
Les écarts sont définis comme:

Différence algébrique entre une dimension (effective, maximale, etc.) et la dimension nominale
correspondante.

Les écarts supérieurs sont définis comme:

Différence algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante

Et les écarts inférieurs sont définis comme: :

Différence algébrique entre la dimension minimale et la dimension nominale correspondante.

Il est & remarquer que les écarts supérieurs et inférieurs peuvent avoir les mémes signes ou des signes
contraires ou méme certains écarts &tre nuls. Ceci permet I'identité des dimensions nominales des fiits
et des trous d’accouplement.

L’ancien concept de tolérances positives et de tolérances négatives a une limitation indésirable, en
ce sens que les dimensions nominales des fiits et des trous d’accouplement peuvent ne pas &tre identiques
A cause des jeux nécessaires pour I’ajustement.
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DIMENSIONAL DEVIATIONS
The values for the permissible deviations in this Recommendation follow the principles given in ISO
Recommendation R 286, ISO System of Limits and Fits, where:
Deviation is defined as:

Algebraical difference between a size (actual maximum, etc.) and the corresponding basic size.

Upper deviation is defined as:
Algebraical difference between the maximum limits of size and the corresponding basic size.
And lower deviation is defined as:

Algebraical difference between the minimum limit of size and the corresponding basic size.

It should be noted that the upper and lower deviations may have like signs, unlike signs or either
deviation may be zero. This permits the basic sizes of mating shafts and holes to be identical.

The older concept of plus tolerances and minus tolerances has an undesirable limitation, in that the
basic sizes of mating shafts and holes cannot be identical for clearance fits.



BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Quatriéme partie: Spécifications particuliéres de brides
pour guides d’ondes circulaires

Art. NO de la
Publication .
154-1 Objet
de la CEI -
1. Généralités
Types normalisés
Les séries des brides pour guides d’ondes circulaires couvertes par cette recomman-
dation sont données dans les figures 1 4 4 et dans les tableaux Ia et Ib. Les indications
concernant les brides pour les guides d’ondes de dimensions préférées sont données
dans le tableau Ia. Les indications concernant toutes les brides pour les guides d’ondes
de dimensions intermédiaires et préférées sont données dans le tableau Ib.
1.2 Désignation de type
Pour ces brides, la désignation de type comprend:
a) Le code: 154 IEC
b) Un tiret
c¢) Une lettre relative 4 la construction fondamentale de la bride, c’est a dire:
P = pressurisable
U = non-pressurisable
d) Une lettre pour le modéle correspondant au dessin
e) La lettre et le numéro du guide d’ondes pour lequel la bride a été congue.
Exemple: 154 IEC — PJC 18 signifie une bride pressurisable de type J pour le
guide d’ondes circulaire 153 IEC — C 18.
2. Prescriptions mécaniques
2.1 Conditions générales pour les assemblages et les brides séparées
Il sera noté qu’aucune recommandation n’est faite pour les matériaux qui sont utilisés
dans la construction des brides. Le choix de ceux-ci fera ’objet d’un accord entre
le client et le fabricant.
La section transversale du circlip montrée sur la figure est donnée 2 titre d’information.
La section véritable peut avoir une forme quelconque, pourvu que I’accouplement
des brides ne soit pas altéré.
2.1.1 Trous pour le positionnement
Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.
2.1.2 Diamétres des fits des boulons de fixation utilisés pour le positionnement
Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.
2.1.3 Relations entre les diamétres des fiits des boulons et des trous de positionnement

Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.




FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 4: Relevant specifications for flanges
for circular waveguides

Clause No.
of IEC
Publication
154-1

Item

1.2

General

Standardized types

The series of flanges for circular waveguides covered by this Recommendation is
shown in Figures 1 to 4 and in Tables Ia and Ib. Flanges for preferred waveguide
sizes are shown in Table Ta. Flanges for both the intermediate and preferred wave-
guide sizes are shown in Table Ib.

Type designation
For these flanges, the type designation comprises:
a) The code: 154 IEC
b) A dash
¢) A letter relating to the basic construction of the flange, viz.:
P = pressurizable
U = unpressurizable
d) A letter for the type according to the drawing
e) The letter and number of the waveguide for which the flange is designed.

Example: 154 IEC — PJC 18 denotes a pressurizable type flange for circular
waveguide 153 IEC — C 18.

Mechanical requirements

General requirements both for assemblies and for unmounted flanges

It should be noted that no recommendations are made for the materials to be used
for flanges for waveguides. The choice of material must be agreed on between customer
and manufacturer.

The cross-section of the circlip shown in the drawings is given for information only.
The actual cross-section may assume any shape that does not adversely affect the
mating of the flanges.

Locating holes

Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.

Shank diameter of fixing bolts used for location

Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.

Relation between shank and locating hole diameters

Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.
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Art. N°de la
Publication .
154-1 Objet
de la CEI
2.1.4 Dimensions extérieures et épaisseur des brides
Devront étre conformes aux prescriptions spécifiées dans la premiére partie de la
recommandation,
2.1.5 Rugosité de surface des faces de contact des brides
Devra étre conforme aux prescriptions spécifiées dans la premiére partie de la
recommandation.
2.1.6 Planéité des faces de contact
La planéité des faces de contact, en conformité avec la premiére partie de la recom-
mandation, devra étre meilleure que:
P ipti
Gamme des guides rescriptions
d’ondes de Type C
mm pis
C 14 et plus grandes dimensions A étudier ultérieurement
Cl16aC28.7 0,03 0,0012
C30aC3539 0,02 0,0008
C56aC136 0,01 0,0004
C 140 et plus petites dimensions A étudier ultérieurement
I
2.2 Prescriptions générales pour les assemblages
2.2.1 Positionnement des trous
Le positionnement des trous devra étre réalisé conformément aux figures et aux tableaux.
222 Perpendicularité des faces de contact
Ainsi qu’il est spécifié dans la premiére partie de la recommandation, la perpendi-
cularité des faces de contact des brides par rapport 4 ’axe du guide devra &tre de 904-14°.
2.3 Prescriptions additionnelles pour les brides non montées
2.3.1 Généralités
Les dessins se rapportent 4 des brides montées. Dans les dessins individuels, le dispo-
sitif de montage des brides sur le guide d’ondes est donné & titre d’exemple. Ceci
n’exclut pas toutefois d’autres méthodes de montage si les dimensions actuelles le
permettent.
232 Forme de I’ouverture
Devra étre conforme aux prescriptions spécifiées dans la premiére partie de la recom-
mandation.
233 Positionnement des trous
Le positionnement des trous devra 8tre réalisé conformément aux figures et aux tableaux.
23.4 Information pour les commandes

Lorsque des brides séparées seront commandées, un aménagement de certaines dimen-
sions spécifiées devra étre prévu pour couvrir les effets d’un usinage possible aprés
montage.
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Clause No.
of IEC It
Publication em
154-1
214 Over-all dimensions and thickness of flanges
Shall conform to the requirements specified in Part 1 of the Recommendation.
2.1.5 Surface roughness of contact area of contact flanges
Shall conform to the requirements specified in Part 1 of the Recommendation.
2.1.6 Flatness of contact area
The flatness of contact area shall be better than the values given below:
Requirements
Range of Type C
waveguide size
mm \ in
C 14 and larger dimensions For subsequent study
C16to C28.7 0.03 0.0012
C30to C 539 0.02 0.0008
C56to C136 0.01 0.0004
C 140 and smaller dimensions For subsequent study
22 General requirements for assemblies
2.2.1 Positioning of the holes
Positioning of the holes shall be as shown in the figures and in the tables.
222 Perpendicularity of the contact area
As specified in Part 1 of the Recommendation, the perpendicularity of the contact
area of the flange to the axis of the waveguide shall be 904 14°.
2.3 Additional requirements for unmounted flanges
2.3.1 General
The drawings shown are for mounted flanges. In the individual drawings, the through
type mounting of flanges to the waveguide is shown by way of example. This, however,
does not exclude another method of mounting if the actual dimensions allow this.
2.3.2 Shape of aperture
Shall conform to the requirements specified in Part 1 of the Recommendation.
233 Positioning of the holes
Positioning of the holes shall be as shown in the figures and in the tables.
234 Ordering information

When ordering unmounted flanges, an allowance should be made on certain of the
specified dimensions to cover the effects of possible machining after mounting.




—12 —

ANNEXE A

NOTES CONCERNANT LE TABLEAU Ia (MILLIMETRES ET INCHES)

. Ces valeurs sont des valeurs nominales de la section droite extérieure du guide d’ondes, conformes 2 la
Publication 153 de 1a CEI: Guides d’ondes métalliques creux, et devront étre regardées comme des
valeurs nominales pour I'ouverture, en accord avec le paragraphe 2.3.2 de la Publication 154-1 de la
CEI et applicables a des brides non montées seulement.

Lorsque les diamétres extérieurs D; d’un guide circulaire de types C 18, C 22 et C 25 seront normalisés,
il pourra étre nécessaire de modifier quelque peu les dimensions de ces brides pour en assurer la compa-
tibilité avec les guides d’ondes correspondants.

. Le diamétre extérieur D; des guides d’ondes types C 30 & C 89 a été augmenté depuis que cette norme
a été approuvée et les gorges pour les joints peuvent, dans quelques cas, empiéter sur les parois du guide
d’ondes. 11 sera nécessaire, dans de tels cas, d’usiner la gorge pour le joint aprés assemblage. Alterna-
tivement, on peut utiliser une bride du type manchon.

. Chaque bride comprend un anneau crénelé et une partie fixée sur le guide d’ondes. Pour cette série
de brides, le positionnement dépend de I’ajustement entre chaque anneau crénelé et I'une et autre des
parties fixes. Le diamétre de la partie fixe est appelé «manchon» dans le tableau et le diamétre de
Pouverture de Panneau crénelé est appelé «alésage». L’ajustement entre ces dimensions est ISO F7/h7
pour les types C 18 jusqu’a C 140.

Exemple: Bride 154 IEC — PJC 18

Le diameétre maximal du manchon est 133,00 mm (5,2362 in)
Le diamétre minimal du manchon est 132,960 mm (5,2346 in)
Le diameétre maximal de 'alésage est 133,083 mm (5,2394 in)
Le diamétre minimal de I’alésage est 133,043 mm (5,2378 in).

. La position réelle de chaque trou sera & l'intérieur d’une zone de tolérance d’un diamétre @ de
0,4 mm (0,016 in), concentrique avec la position théorique du trou.

. Lesymbole @ représente I'excentricité maximale de la dimension C de la bride par rapport 4 la sec-
tion droite interne du guide d’ondes dimension D. (Voir Publication153-4 de la CEI: Guides d’ondes
métalliques creux, Quatriéme partie: Spécifications particuliéres pour les guides d’ondes circulaires.)

. Ces valeurs, qui sont données seulement a titre d’information, sont les valeurs maximales de désaxage
axial résultant de la plus mauvaise combinaison entre les écarts et les excentricités.
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APPENDIX A

NOTES FOR TABLE Ia (METRIC AND INCH)

. These values are the basic (nominal) values of the outside cross-section of the waveguide according to
IEC Publication 153, Hollow Metallic Waveguides, and should be regarded as nominal values for the
aperture according to IEC Publication 154-1, Sub-clause 2.3.2, and they apply to unmounted flanges
only.

When the outside diameters Dy of circular waveguide sizes C 18, C 22, and C 25 are standardized, it
may be necessary to modify some dimensions of these flanges to ensure compatibility with the waveguide.

. The outer diameters D; for waveguide sizes C 30 to C 89 were increased some time after the major
dimensions in this standard were approved and the gasket grooves may, in some cases, cut into the
waveguide wall.. It will be necessary in such cases to machine the gasket groove after assembly. Alter-
natively, a socket type flange could be used.

. Each flange is comprised of a castellated ring and a part which is fixed to the waveguide. For this series
of flanges, location depends on the fit between each castellated ring and both fixed parts. The diameter
of the fixed part is called “shaft’ in the table and the diameter of the castellated ring aperture is called
“hole”. The fit between these dimensions is ISO F7/h7 for sizes C 18 up to C 140.

Example: Flange 154 IEC — PJC 18

The maximum shaft diameter is 133.00 mm (5.2362 in)
The minimum shaft diameter is 132.960 mm (5.2346 in)
The maximum hole diameter is 133.083 mm (5.2394 in)
The minimum hole diameter is 133.043 mm (5.2378 in).

. The actual position of any hole shall be within a tolerance zone diameter @ of 0.4 mm (0.016 in),
concentric to the theoretical position of the hole.

. The symbol @ indicates the maximum eccentricity of the flange dimension C with respect to the
waveguide inside cross-section dimension D. (Sec IEC Publication 153-4, Hollow Metallic Waveguide,
Part 4: Relevant Specifications for Circular Waveguides.)

. These figures, which are given for information only, are calculated maximum values of the axial offset
resuiting from the most unfavourable combinations of deviations and eccentricities.
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ANNEXE B

NOTES CONCERNANT LE TABLEAU Ib (MILLIMETRES ET INCHES)

. Les désignations données pour les types préférentiels sont arrondies, tandis que pour les types inter-
médiaires, les désignations données sont plus précises. Ceci explique les trés petites différences qui
existent a I’occasion entre les désignations d’un type préférentiel et celui du type intermédiaire adjacent.

Ces valeurs sont des valeurs nominales de la section droite extérieure du guide d’ondes, conformes a la
Publication 153 de la CEI, et devront &tre regardées comme des valeurs nominales pour I’ouverture,
en accord avec le paragraphe 2.3.2 de la Publication 154-1 de la CEI et applicables & des brides non
montées seulement.

Lorsque les diamétres extérieurs D; d’un guide circulaire de types C 18, C 22 et C 25 et les valeurs inter-
médiaires seront normalisés, il pourra &tre nécessaire de modifier quelque peu les dimensions de ces
brides pour en assurer la compatibilité avec les guides d’ondes correspondants.

. Le diamétre extérieur D; des guides d’ondes types C 30 & C 89 a été augmenté depuis que cette norme
a été approuvée et les gorges pour les joints peuvent, dans quelques cas, empiéter sur les parois du guide
d’ondes. Il sera nécessaire, dans de tels cas, d’usiner la gorge pour le joint aprés assemblage. Alterna-
tivement, on peut utiliser une bride du type manchon.

. Chaque bride comprend un anneau crénelé et une partie fixée sur le guide d’ondes. Pour cette série de
brides, le positionnement dépend de I’ajustement entre chaque anneau crénelé et I'une et I'autre des
parties fixes. Le diamétre de la partie fixe est appelé «manchon» dans le tableau et le diamétre de
P'ouverture de I’anneau crénelé est appelé «alésage». L’ajustement entre ces dimensions est ISO F7/h7
pour les types C 18 jusqu’a C 140.

Exemple: Bride 154 IEC — PJC 18

Le diamétre maximal du manchon est 133,00 mm (5,2362 in)
Le diamétre minimal du manchon est 132,960 mm (5,2346 in)
Le diamétre maximal de Ialésage est 133,083 mm (5,2394 in)
Le diamétre minimal de ’alésage est 133,043 mm (5,2378 in).

. La position réelle de chaque trou sera a 'intérieur d’une zone de tolérance d’un diamétre ¢ de 0,4 mm
(0,016 in), concentrique avec la position théorique du trou.

. Lesymbole @ représente ’excentricité maximale de la dimension Cde la bride par rapport a la sec-
tion droite interne du guide d’ondes dimension D dans la Publication 153-4 de la CEI.

. Ces valeurs, qui sont données seulement a titre d’information, sont les valeurs maximales de désaxage
axial résultant de la plus mauvaise combinaison entre les écarts et les excentricités.
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APPENDIX B

NOTES FOR TABLE Ib (METRIC AND INCH)

. The designations given for the preferred sizes were rounded off before the intermediate sizes were
given their designations. This accounts for the small step which occasionally occurs between a preferred
size designation and an adjacent intermediate size designation.

. These values are the basic (nominal) values of the outside cross-section of the waveguide according to
IEC Publication 153 and should be regarded as nominal values for the aperture according to IEC Publi- -
cation 154-1, Sub-clause 2.3.2, and they apply to unmounted flanges only.

When the outside diameters D) for preferred waveguide sizes C 18, C 22, C 25 and the intermediate
sizes in this table are standardized, it may be necessary to modify certain dimensions of these flanges
to ensure compatibility with the waveguide.

. The outer diameters D; for waveguide sizes C 30 to C 89 were increased some time after the major
dimensions in the standard were approved and the gasket grooves may, in some cases, cut into the
waveguide wall. It will be necessary in such cases to machine the gasket groove after assembly. Alter-
natively, a socket type flange could be used.

. Each flange is comprised of a castellated ring and a part which is fixed to the waveguide. For this series
of flanges, location depends on the fit between each castellated ring and both fixed parts. The diameter
of the fixed part is called “shaft” in the table and the diameter of the castellated ring aperture is called
“hole”. The fit between these dimensions is ISO F7/h7 for sizes C 18 up to C 140.

Example: Flange 154 IEC — PJC 18

The maximum shaft diameter is 133.00 mm (5.2362 in)
The minimum shaft diameter is 132.960 mm (5.2346 in)
The maximum hole diameter is 133.083 mm (5.2394 in)
The minimum hole diameter is 133.043 mm (5.2378 in).

. The actual position of any hole shall be within a tolerance zone diameter & of 0.4 mm (or 0.016 in),
concentric to the theoretical position of the hole.

. The symbol @ indicates the maximum eccentricity of the flange dimension C with respect to the
waveguide inside cross-section dimension D in IEC Publication 153-4.

. These figures, which are given for information only, are calculated maximum values of the axial offset -
resulting from the most unfavourable combinations of deviations and eccentricities.
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BRIDES TYPE J 154 TEC — PJC 18 — PJC 28.7 F 1
FLANGES - - : IGURE
£
= 88
28 S5
58 $9
F 2
@ 3
ht S
9; o P €
SECTION TRANSVERSALE , £ oE £
CROSS-SECTION E oc g
23 + 1
+ 1 — B ———7 0
@ IR <z Dy > b
b o - LN
? ) ‘L{'“T& ]
X W
. Al
Circlip ‘;2: 2’;2:1‘;1: 3.5 mm x 3.5 mm (0.138 in x 0.138 in) ]r] @ 2l

»»l 2 5.8 mm (0.228 in)
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entre les rayons qui limitent les projections des dents. Vue de face
D’autres formes sont aussi autorisées, pourvu que la Front view
projection des dents ne sorte pas des limites angu-
laires prévues.
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Diametre des boulons 4 utiliser
Diameter for bolts to be used

mm in

Diamétre du fiit
5.0 0190
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This drawing shows the maximum
angles between radii which bound
the projecting teeth. Different
shapes are also permitted pro-
vided that the projecung teeth do
not extend beyond the angular _
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Mode de projection: premier di¢dre
First angle projection
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BRIDES

TYPE J 154 IEC — PJC 48 — PJC 73.9 FiGURE 3
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BRIDES

TYPE J

FLANGES

154 JEC — PJC 76 — PIC 140

FIGURE 4
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entre les rayons qui limitent les projections des dents.
D’autres formes sont aussi autorisées, pourvu que la
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laires prévues.
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Front view
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DIMENSIONS DES BRIDES PRESSURISABLES
TYPE J POUR LES GUIDES D'ONDES CIRCULAIRES DE DIMENSIONS
PREFEREES ET INTERMEDIAIRES

Dimensions en millimétres
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TABLEAU Ib - TABLE Ib

DIMENSIONS OF PRESSURIZABLE TYPE J FLANGES FOR
CIRCULAR WAVEGUIDES (PREFERRED AND INTERMEDIATE SIZES)

Dimensions in millimetres

b ?) R 4 %) % 7
Désignation de A utiliser
type de bride pour [avec guide| P B8 o} -
guide d’ondes d’ondes
1531EC-... Désaxage
Figure Dy X E @ Offset
Type To be used Valeur Ecart * Valeur Ecart * Valeur Manchon écart * Alésage écart * of
designation of with nominale Deviation * nominale Deviation * nominale | Shaft deviation * Hole deviation * axis
waveguide flange |waveguide
{531EC-... Basic [ Supérieur | Inférieur Basic | Supérieur | Inférieur | Basic Supérieur | Inférieur | Supérieur | Inférieur
Upper Lower Upper Lower Upper Lower Upper Lower
18 C 18 1 158.0 +0.5 -0.5 126.0 +0.2 -0.2 133.000 0.000 -0.040 +0.083 +0.043 144 0.05 0.22
19.4 C 194 1 153.0 +0.5 -0.5 121.0 +0.2 -0.2 128.000 0.000 -0.040 +0.083 +0.043 139 0.05 0.22
20.1 C 20.1 1 o 149.0 +0.5 -0.5 117.0 +0.2 -0.2 124.000 0.000 -0.040 +0.083 +0.043 135 0.05 0.22
20.9 C 209 1 g -§‘ 145.0 +0.5 -0.5 113.0 +0.2 -0.2 120.000 0.000 —0.035 +0.071 +0.036 131 0.05 0.21
LS
22 C 22 1 é ; 141.0 +0.5 0.5 105.0 +0.2 -0.2 116.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 127 0.05 0.21
22.7 C 227 1 ] 137.0 +0.5 -0.5 105.0 +0.2 -0.2 112.000 0.000 -0.035 +0.07t +0.036 123 0.05 0.21
23.6 C 236 ! =g 134.0 +0.5 -0.5 102.0 +0.2 -0.2 109.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 120 0.05 0.21
245 C 245 i 5 é 130.0 +0.5 -0.5 98.0 +0.2 ~0.2 105.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 1313 0.05 0.21
5 @
25 C 25 i ‘g 5 127.0 +0.5 -0.5 95.0 +0.2 -0.2 102.000 0.000 —0.035 +0.071 +0.036 3 0.05 0.21
26.6 C 26,6 1 < - 124.0 +0.5 -0.5 N.0 +0.2 -0.2 99.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 110 0.05 0.21
217 C 277 1 121.0 +0.5 -0.5 89.0 +0.2 -0.2 96.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 107 0.05 0.21
28.7 C 287 1 118.0 +0.4 -0.4 86.0 +0.2 -0.2 93.000 0.000 -0.035 +0.07t +0.036 104 0.05 0.21
30 C 30 2 78.03 114.0 +0.4 -0.4 82.0 +0.2 -0.2 90.000 0.000 ~0.035 | +0.071 | +0.036 100.5 0.05 0.2t
311 C 311 2 . 111.0 +04 -04 79.0 +0.2 ~0.2 86.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 97 0.05 0.21
323 C 1323 2 * 108.0 +04 -0.4 76.0 +0.2 -0.2 83.000 0.000 -0.035 +0.071 +0.036 94 0.05 0.21
337 C 337 2 b 106.0 +0.4 -04 74.0 +0.2 -0.2 81.000 0.000 ~0.035 +0.071 +0.036 92 0.05 0.21
35 C 35 2 67.64 103.0 +0.4 -0.4 1.0 +0.2 -0.2 78.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 89 0.05 0.19
36.4 C 364 2 b 101.0 +0.4 -04 69.0 +0.2 -0.2 76.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 87 0.05 0.19
37.8 C 378 2 b 99.0 +0.4 ~0.4 67.0 +0.2 -0.2 74.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 85 0.05 0.19
39.4 C 394 2 ** 97.0 +0.4 -0.4 65.0 +0.2 -0.2 72.000 0.000 -0.030 | +0.060 | +0.030 83 0.05 0.19
40 C 40 2 51.07 94.0 +0.4 -0.4 62.0 +0.2 -0.2 69.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 80 0.05 0.19
42.7 C 427 2 s 92.0 +0.4 -0.4 60.0 +0.2 -0.2 67.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 78 0.05 0.19
44.4 C 444 2 * 91.0 +0.4 -0.4 59.0 +0.2 -0.2 66.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 77 0.05 0.19
46.2 C 462 2 hd 89.0 +0.4 -0.4 = 57.0 +0.2 -0.2 64.000 0.000 ~0.030 | +0.060 | +0.030 75 0.05 0.19
s>
2 .
48 C 48 3 49.53 87.0 +0.4 -0.4 E ."?I 55.0 +0.2 -0.2 62.000 0.000 -0.030 +0.060 { +0.030 73 0.05 0.19
49.9 C 499 3 b 85.0 +04 -0.4 3 F 530 +0.2 -0.2 60.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 n 0.05 0.19
51.8 C 51.8 3 hid 84.0 +0.4 -04 8§ 52,0 +0.2 -0.2 59.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 70 0.05 0.19
I54-PICI 539 | C 539 3 - 82.0 +0.4 -04 | 3§ | s00 +0.2 -02 | 57.000 | 0000 | -0.030 | +0.060 | +0.030 68 0.05 0.19
& .0
56 C 36 3 42,16 81.0 +0.4 -0.4 ":: a 49.0 +0.2 -0.2 56.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 67 0.05 0.19
58.3 C 583 3 * 79.0 +0.4 -0.4 3 E 47.0 +0.2 -0.2 54,000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 65 0.05 0.19
60.6 C 60.6 3 b 78.0 +0.4 -0.4 < 46.0 +0.2 -0.2 53.000 0.000 -0.030 +0.060 | +0.030 64 0.05 0.19
63.2 C 63.2 3 b 76.0 +0.4 -04 44.0 +0.2 -0.2 51.000 0.000 -0.030 +0.060 { +0.030 62 0.05 0.19
65 C 65 3 36.60 75.0 +0.4 -0.4 43.0 +0.2 -0.2 50.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 61 0.05 0.17
68.2 C 682 3 hid 74.0 +0.4 -0.4 42.0 +0.2 -0.2 49.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 60 0.05 0.17
70.9 C 709 3 had 73.0 +0.4 -0.4 41.0 +0.2 -0.2 48.000 0.000 ~0.025 +0.050 | +0.025 59 0.05 0.17
73.9 C 739 3 had 71.0 +0.4 -04 39.0 +0.2 -0.2 46.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 57 0.05 0.17
76 C 76 4 31.090 69.0 +0.4 -0.4 370 +0.2 -0.2 44,000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 55 0.05 0.17
80.0 C 800 4 . 68.0 +0.4 -04 36.0 +0.2 -0.2 43.000 0.000 ~-0.025 +0.050 | +0.025 54 0.05 0.17
83.1 C 831 4 b 67.0 +0.4 -0.4 350 +0.2 0.2 42.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 53 0.05 0.17
86.1 C 86.1 4 hd 66.0 +0.4 -0.4 34.0 +0.2 -0.2 41.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 52 0.05 0.17
89 C 8 4 27.127 65.0 +0.4 -0.4 330 +0.2 -0.2 40.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 51 0.05 0.17
93.2 C 932 4 had 64.0 +04 -04 320 +0.2 -0.2 39.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 50 0.05 0.17
97.0 C 97.0 4 e 63.0 +0.4 -04 310 +0.2 -0.2 38.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 49 0.05 0.17
10¢ C 101 4 b 62.5 +0.4 -0.4 30.5 +0.2 -0.2 37.500 0.000 —0.025 +0.050 +0.025 48.5 0.05 0.17
104 C 104 4 22,784 62.0 +0.4 -0.4 30.0 +0.2 -0.2 37.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 48 0.05 0.17
109 C 109 4 b 61.0 +0.4 ~-0.4 29.0 +0.2 -0.2 36.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 47 0.05 0.17
14 C 114 4 hid 60.0 +0.4 -0.4 28.0 +0.2 -0.2 35.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 46 0.05 0.17
118 c s 4 had 59.5 +04 0.4 27.5 +0.2 ~0.2 34.500 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 45.5 0.05 0.17
120 C 120 4 20.015 59.0 +0.4 -0.4 27.0 +0.2 -0.2 34.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 45 0.04 0.15
127 c127 4 b 58.0 +0.4 -04 26.0 +0.2 -0.2 33.000 0.000 -0.025 +0.050 +0.025 44 0.04 0.15
129 C129 4 bl 57.5 +0.4 -0.4 25.5 +0.2 -0.2 32.500 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 43.5 0.04 0.15
136 C 136 4 b 57.0 +0.4 -0.4 250 +0.2 -0.2 32.000 0.000 -0.025 +0.050 | +0.025 43 0.04 0.15
140 C 140 4 17.120 56.0 +04 -0.4 240 +0.2 ~0.2 31.000 0.000 -0.025 +0.050 +0.025 42 0.04 0.15

Note. — Pour les renvois de ce tableau, voir I'annexe B,

* Pour la définition de ce terme, voir Ecarts dimensionnels, page 6.
** A étudier ultérieurement.

Note. — The footnotes for this table arc contained in Appendix B.

* For the definition of this term, see Dimensional deviations, page 7.
** For subsequent study.




DIMENSIONS DES BRIDES PRESSURISABLES
TYPE J POUR LES GUIDES D'ONDES CIRCULAIRES DE DIMENSIONS
PREFEREES ET INTERMEDIAIRES

Dimensions en inches
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TABLEAU Ib - TABLE Ib

DIMENSIONS OF PRESSURIZABLE TYPE J FLANGES FOR
CIRCULAR WAVEGUIDES (PREFERRED AND INTERMEDIATE SIZES)

Dimensions in inches

1) 2) 3) 4) S) 6) 7
Désignation de A utiliser _
type de bride pour |avec guide P B C
guide d'ondes d’ondes .
1531EC-... Désaxage
Figure Dy X E @ Offset
Type To be used, Ecart * Valeur Ecart * Valeur | Manchon, écart * Alésage, écart * of
designation of with Valeur Deviation * nominale Deviation * nominale | Shaft deviation * Hole deviation * axis
waveguide flange |waveguide nominale
1531EC-...] Basic | Supérieur | Inférieur Basic | Supérieur | Inférieur | Basic Supérieur | Inférieur | Supéricur | Inférieur
Upper Lower Upper Lower Upper Lower Upper Lower
18 C 18 1 6.220 +0.020 -0.020 4.961 +0.008 -0.008 5.2362 0.0000 | -0.0016 | +0.0032 | +0.0016 5.669 0.0020 0.0086
19.4 C 194 1 6.024 +0.020 ~0.020 4.764 +0.008 -0.008 5.039%4 0.0000 { -0.0016 | +0.0032 | +0.0016 5472 0.0020 0.0086
20.1 C 201 1 = 5.866 +0.020 -0.020 4.606 +0.008 ~0.008 4.8819 0.0000 | -0.0016 | +0.0032 | +0.0016 5315 0.0020 0.0086
209 C 209 1 E 2z 5.709 +0.020 -0.020 4.449 +0.008 -0.008 4.7244 0.0000 { -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 5.157 0.0020 0.0083
L E
22 C 22 1 'g ; 5.55t +0.020 —0.020 4.291 +0.008 -0.008 4.5669 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 5.000 0.0020 0.0083
22.7 C 227 1 g 8 5.394 +0.020 -0.020 4.134 +0.008 -0.008 4.4054 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4.843 0.0020 0.0083
23.6 C 236 i 39 5.276 +0.020 -0.020 4.016 +0.008 —0.008 4.2913 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4.724 0.0020 0.0083
24.5 C 245 1 5 é 5.118 +0.020 ~0.020 3.858 +0.008 ~0.008 4,1339 0.0000 | -0.00t4 | +0.0028 | +0.0014 4.567 0.0020 0.0083
S @
25 C 25 1 .‘;':; 5 5.000 +0.020 -0.020 3.740 +0.008 -0.008 4.0158 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4.449 0.0020 0.0083
26.6 C 266 1 <™ 4.882 +0.020 -0.020 3.622 +0.008 -0.008 3.8976 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4.331 0.0020 0.0083
27.7 C 217 1 4.764 +0.020 -0.020 3.504 +0.008 —0.008 3.7795 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4.213 0.0020 0.0083
28.7 C 287 1 4.646 +0.018 -0.018 3.386 +0.008 —0.008 3.6614 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 4,094 0.0020 0.0083
30 C 30 2 3.072 4.488 +0.018 -0.018 3.228 +0.008 -0.008 3.5433 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 3.956 0.0020 0.0083
31.1 C 311 2 ** 4.370 +0.018 -0.018 3110 +0.008 -0.008 3.3858 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 3.819 0.0020 0.0083
323 C 323 2 e 4.252 +0.018 -0.018 2.992 +0.008 ~0.008 3.26771 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 3.701 0.0020 0.0083
337 C 337 2 had 4.173 +0.018 -0.018 2913 +0.008 —0.008 3.189%0 0.0000 | -0.0014 | +0.0028 | +0.0014 3.622 0.0020 0.0083
35 C 35 2 2.663 4.055 +0.018 -0.018 2.795 +0.008 ~0.008 3.0709 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.504 0.0020 0.0075
36.4 C 364 2 ** 3.976 +0.018 -0.018 2,717 +0.008 -0.008 2.9921 0.0000 | —0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.425 0.0020 0.0075
378 C 378 2 * 3.898 +0.018 ~0.018 2.638 +0.008 —-0.008 2914 0.0000 | —0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.346 0.0020 0.0075
39.4 C 394 2 hid 3.819 +0.018 -0.018 2.559 +0.008 —0.008 2.8346 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.268 0.0020 0.0075
40 C 40 2 2.247 3.701 +0.018 -0.018 2.441 +0.008 —0.008 2.7165 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.150 0.0020 0.0075
42,7 C 427 2 b 3.622 +0.018 -0.018 2.362 +0.008 -0.008 2.6378 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.071 0.0020 0.0075
444 C 444 2 i 3.583 +0.018 -0.018 2.323 +0.008 ~0.008 2.5984 0.0000 | —0.0012 | +0.0024 | +0.0012 3.031 0.0020 0.0075
46.2 C 462 2 . 3.504 +0.018 -0.018 = 2.244 +0.008 -0.008 2.5197 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2953 0.0020 0.0075
g2 -
48 C 48 3 1.950 3.425 +0.018 -0.018 g g 2.165 +0.008 -0.008 2.4409 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2.874 0.0020 0.0075
49.9 C 499 3 = 3.346 +0.018 -0.018 3z 2.087 +0.008 -0.008 2362 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 { +0.0012 2.795 0.0020 0.0075
51.8 C 518 3 A 3.307 +0.018 -0.018 58 2.047 +0.008 -0.008 2.3228 0.0000 { -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2.756 0.0020 0.0075
I154-PIC| 539 C 539{ 3 b 3228 | 40018 | 0018 [ 5§ | 196 | +0008 | -0008 | 2241 | 0.0000 | 00012 | +0.0024 | +00012 2677 | 0.0020 | 0.0075
L=
56 C 56 3 1.660 3.189 +0.018 -0.018 %) 2 1.929 +0.008 -0.008 2.2047 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2.638 0.0020 0.0075
58.3 C 583 3 b 3110 +0.014 -0.014 g 5 1.850 +0.008 —0.008 2.1260 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2.559 0.0020 0.0075
60.6 C 60.6 3 i 3.0m +0.014 -0.014 < & 1.811 +0.008 —0.008 2.0866 0.0000 | -0.0012 ; +0.0024 | +0.0012 2.520 0.0020 0.0075
63.2 C 63.2 3 b 2,922 +0.014 -0.014 1.732 +0.008 -0.008 2.0079 0.0000 | -0.0012 | +0.0024 | +0.0012 2.441 0.0020 0.0075
65 C 65 3 1.441 2.953 +0.014 -0.014 1.693 +0.008 ~0.008 1.9685 0.0000 | —0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.402 0.0020 0.0067
68.2 C 68.2 3 s 2913 +0.014 -0.014 1.654 +0.008 —0.008 1.9291 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2362 0.0020 0.0067
70.9 C 709 3 A 2.874 +0.014 -0.014 1.614 +0.008 -0.008 1.8898 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.323 0.0020 0.0067
739 C 739 3 e 2.795 +0.014 ~-0.014 1.535 +0.008 -0.008 1.8110 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.244 0.0020 0.0067
76 C 7 4 1.224 2717 +0.014 -0.014 1.457 +0.008 —0.008 1.7323 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.165 0.0020 0.0067
80.0 C 80.0 4 A 2,677 +0.014 -0.014 1.417 +0.008 —-0.008 1.6929 0.0000 | -0.0010 { +0.0020 | +0.0010 2,126 0.0020 0.0067
83.1 C 83.1 4 had 2638 +0.014 -0.014 1.378 +0.008 -0.008 1.6535 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.087 0.0020 0.0067
86.1 C 86.1 4 hd 2.598 +0.014 -0.014 1.339 +0.008 -0.008 1.6142 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.047 0.0020 0.0067
89 C 89 4 1.068 2.559 +0.014 ~0.014 1.299 +0.008 —0.008 1.5748 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 2.008 0.0020 0.0067
93.2 C 93.2 4 * 2.520 +0.014 -0.014 1.260 +0.008 ~0.008 1.5354 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.969 0.0020 0.0067
97.0 C 970 4 *e 2.480 +0.014 -0.014 1.220 +0.008 -0.008 1.4961 0.0060 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.929 0.0020 0.0067
101 C 101 4 hid 2.461 +0.014 -0.014 1.201 +0.008 -0.008 1.4764 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.909 0.0020 0.0067
104 C 104 4 0.897 2.441 +0.014 -0.014 1.181 +0.008 -0.008 1.4567 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.890 0.0020 0.0067
109 C 109 4 hid 2.402 +0.014 —0.014 1.142 +0.008 -0.008 1.4173 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.850 0.0020 0.0067
114 Cl114 4 i 2.362 +0.014 ~0.014 1.102 +0.008 -0.008 1.3780 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.8n 0.0020 0.0067
18 C118 4 » 2.343 +0.014 ~-0.014 1.083 +0.008 —-0.008 1.3583 0.0000 { -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 LM 0.0020 0.0067
120 C 120 4 0.788 2323 +0.014 -0.014 1.063 +0.008 ~0.008 1.3386 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1,772 0.0016 0.0059
127 C127 4 b 2.283 +0.014 -0.014 1.024 +0.008 ~0.008 1.2992 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.732 0.0016 0.0059
129 C129 4 ** 2.264 +0.014 ~0.014 1.004 +0.008 -0.008 1.2795 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 .13 0.00t6 0.0059
136 C136 4 A 2.244 +0.014 ~0.014 0.984 +0.008 -0.008 1.2598 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.693 0.0016 0.0059
140 C 140 4 0.674 2.205 +0.014 -0.014 0.945 +0.008 -0.008 1.2205 0.0000 | -0.0010 | +0.0020 | +0.0010 1.654 0.0016 0.0059

Note. — Pour les renvois de ce tableau, voir |'annexe B.

* Pour la définition de ce terme, voir Ecarts dimensionnels, page 6.

** A étudier ultérieurement.

Note. — The footnotes for this table are contained in Appendix B.

* For the definition of this term, see Dimensional deviations page 7.
** For subsequent study.
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